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Термопластавтоматы типов Т80, Т125, Т250, Т315, Т450, Т800 и их исполнения, производства филиала ЗАО «АТЛАНТ» - БСЗ, изготавливаются в соответствии с ТУ BY 100010198.044-2012.
[image: image1.png]



1  Термопластавтомат (далее по тексту ТПА) предназначен для использования в промышленной сфере с целью изготовления изделий методом литья под давлением из пластмасс на основе термопластичных полимерных материалов общетехнического и инженерно-технического назначения с температурой пластикации до плюс 350 ºС. Вид климатического исполнения УХЛ, категория размещения 4 по  ГОСТ 15150.  

     ТПА, в зависимости от усилия запирания, подразделяют на типы в соответствии с таблицей 1.

                                                                                                                                            Таблица 1

	Обозначение типа ТПА
	Диапазон усилия запирания, т
	Диапазон усилия запирания, кН

	Т80
	от 50 до 100 включительно
	от 500 до 1000 включительно

	Т125
	свыше 100 до 160 ˝
	свыше 1000 до 1600 ˝

	Т250
	˝160 до 250˝
	˝1600 до 2500˝

	Т315
	˝250 до 400 ˝
	˝2500 до 4000 ˝

	Т450
	˝400 до 630 ˝
	˝4000 до 6300 ˝

	Т800
	˝630 до 1800 ˝
	˝6300 до 18000 ˝


    Изделие, отвечающее требованиям Заказчика, представляет собой исполнения ТПА. 

Структура обозначения  исполнения ТПА:    
                                                                                                                              Т Х ХХХ Х / ХХХ. ХХХ-Р ХХХ

    Буквенный индекс ТПА 

    Буквенный индекс серии  ТПА: В, М* 

         Усилие запирания в тоннах (приложение А)

   Принцип механизма запирания: Н – гидравлический,

   К - коленно-рычажный

   Международное обозначение узла впрыска в соответствии 

   с  EUROMAP

  Порядковый номер базового изделия   (не менее трех знаков)                                

       Буквенный индекс  «Р» (присваивается при формировании спецификации)     
      Порядковый номер исполнения ТПА (определяется составом изделия с учётом 

      требований Заказчика) 

  *В – ТПА оснащен пропорционально регулируемым насосом, чем обеспечивается пропорциональное регулирование давления литья, скорости впрыска, противодавления. Управление механизмами ТПА осуществляет контроллер с большим объемом памяти, высоким быстродействием. ТПА данной серии обеспечивают высокую точность задания и регулирования основных технологических параметров литья; 

М – ТПА оснащен насосной установкой с постоянной производительностью, исполнение гидропривода узла впрыска обеспечивает пропорциональное регулирование давления литья, скорости впрыска. Точность регулировки пропорциональной аппаратуры ниже, чем в серии «В». Управление механизмами ТПА осуществляет контроллер с меньшим объемом памяти, чем в серии «В»

Пример записи исполнения ТПА  тип 450 при заказе: 

ТМ500К/3280.001-Р003 ТУ BY 100010198.044-2012,

где  Т  - буквенный индекс ТПА; М – серия;  500 -  усилие запирания, т; К – коленно-рычажный механизм запирания; 3280 - международное обозначение узла впрыска, рассчитывается по формуле А=РвпхVвпх10-2, где Рвп - давление впрыска,163,9 МПа;Vвп  - расчетный объем цилиндра впрыска, 2005 см3; 001 – обозначение базы; Р003 – порядковый номер исполнения ТПА.  

2  Установленный срок службы ТПА до первого капитального ремонта не менее 8 лет. Узлы и механизмы ТПА обеспечивают выполнение необходимых функций в соответствии с требованиями назначения, при условии соблюдения требований по транспортировке, хранению, эксплуатации, проведении регулярного технического обслуживания.

3 Программное обеспечение управления технологическим процессом изготовления деталей на ТПА использует принцип ПИД – регулирования с целью достижения максимального соответствия текущих параметров заданным, что позволяет экономить электроэнергию для поддержания температуры пластикационного цилиндра ТПА. 
4 Состав ТПА:


- основание;

- узел запирания;

- узел впрыска;

- гидрооборудование;

- пневмооборудование;

- электрооборудование; 

- ограждение; 

- система охлаждения,

- дополнительные узлы, согласно требованиям Заказчика.

ТПА имеет горизонтальную компоновку.

5 ТПА отправляется потребителю на деревянном поддоне с укрытием материалом, обеспечивающим сохранность ТПА от атмосферного воздействия;


Технические характеристики

	Характеристики ТПА
	ТМ 80К/230

	Объём впрыска, см3
	128

	Диаметр шнека, мм 
	32

	Отношение L/D шнека
	20

	Давление впрыска, бар
	1807

	Скорость вращения шнека, об/мин
	0 ~ 230

	Скорость впрыска (мин/макс), см3/с
	74/90

	Ход узла впрыска (макс) мм
	159

	Мощность нагрева, кВт
	6

	Усилие запирания, кН 
	800

	Размер плит, мм
	485×485

	Расстояние между колоннами в свету (макс), мм
	320×320

	Высота прессформы (миним/макс), мм
	100/320

	Ход смыкания, мм
	300

	Ход выталкивателя, мм
	100

	Усилие выталкивания деталей (макс), кН
	38

	Кол-во выталкивателей, шт
	5

	Давление насоса (макс), мПа
	16

	Мощность электромотора, кВт
	7,5/11

	Емкость бака, л
	180

	Емкость бункера, кг
	25

	Масса нетто, кг
	2700

	Габаритные размеры, мм
	

	                            длина
	3730

	                           ширина
	1100

	                           высота
	1950


